Prefeitura Municipal de Fronteira
ANEXO AO TERMO DE REFERENCIA - RELACAO DE ITENS

Processo n°: 0025952

Modalidade: Pregéo

Edital n°: 117/2018

Tipo: Menor Preco Por Item

Objeto: AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS PERMANENTES DA ACADEMIA AO AR LIVRE, A SEREM INSTALADOS NESTE MUNICIPIO DE
FRONTEIRA/MG, CONFORME CONTRATO DE REPASSE N° 843513/2017/ME/CAIXA, FIRMADO ENTRE O MINISTERIO DO ESPORTE E ESTE
MUNICIPIO.

001 3 UN ALONGADOR COM TRES ALTURAS Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 2 mm;
1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16’ x 1 ¥4’. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura
e 3 mm para fixacdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macicos, tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8’. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %2 com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do
tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificagcdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante. - R$ 2.549,67

002 3 UN MULTI EXERCITADOR 1°) Flexor de Pernas; 2°)Extensor de Pernas; 3°)Supino reto Sentado; 4°)Supino inclinado Sentado;
5°)Rotacédo Vertical Individual, 6°) Puxada Alta. Fortalece, alonga, e aumenta a flexibilidade dos membros superiores e inferiores. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 2’ %2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1" %2 x 3 mm; 1’ 2 x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm % x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo
20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda %42'. Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16’ x
17%; 1/8 x %’. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de
po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’, parafusos



zincados, arruelas e porcas fixadoras; tamp&do em embutido externo de metal de 2’ 4 com acabamento esférico, acabamentos em pléastico injetado
e/ou emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo Unico com redugdo de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de
mao.Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificacdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante. - R$ 5.810,00

003 3 UN PRESSAO DE PERNAS DUPLO Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ %2 x 3,75; 2’ x 2 mm; 2’ x 3 mm;
Chapas de aco carbono de no minimo 4,75 mm para refor¢o de estrutura do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm
x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm).

Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda
mig, . Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 4’ e arruela
zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampado embutido
externo em metal de 2’, Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ ’42’, ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimensédo externa do tubo, Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante. - R$ 2.801,67

004 3 UN ROTACAO DUPLA DIAGONAL DUPLO Aumenta a mobilidade das articulacdes e cotovelos. Fabricado com tubos de aco carbono
de no minimo 3’ 2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de aco carbono de no
minimo 3 mm para reforco de estrutura. Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrostético, solda mig, chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 2’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes
de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2’ V4 e tampao
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ 2", ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou Emborrachado.Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante. - R$ 2.830,67

005 3 UN ROTACAO VERTICAL DUPLO Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20
mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ac¢o carbono de no minimo; 3 mm para refor¢co de estrutura. Utilizar pinos macicos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel
colorido com sistema de deposigéo de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos



de fixacdo zincados de no minimo 5/8 x 1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2’ V4 e tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’
¥2', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo
refletivo destrutivo 3M com identificacdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante. - R$ 2.249,00

006 3 UN SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° 2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1" %2 x 1.50
mm. Chapas de ac¢o carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em aco carbono
trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢cdo de po eletrostatico, solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8’ x 2 /%', parafusos zincados; acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M com
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante. - R$ 2.996,33

007 3 UN SIMULADOR DE CAVALGADA DUPLO Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2" 2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ %2 x 3 mm;
1 % x 1,50 mm; 1’ x 1.50 mm; Barra chata de no minimo 2’ %2 x ¥4’; 3/16’ x 1 2’. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30
mm x 49,22 mm). Chapas de a¢o carbono de no minimo 4,75 mm para ponto de fixacdo do equipamento e 2 mm para banco estampado com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macicgos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de pé eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2’ 72, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampéao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2’ com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos em pléstico
injetado e/ou Emborrachado. Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante. - R$ 3.530,00

008 3 UN SIMULADOR DE REMO Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1’ %2 x 3 mm. Barra chata 3/16’ x 1 4’. Tubo
de aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de aco carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macic¢os, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliéster termo-
endurecivel colorido com sistema de deposi¢cdo de po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8’ x 2 V2, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido interno em plastico injetado de
no minimo 2’ com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo
tnico com reducédo de didametro, eliminando emendas de solda, na pegada de mé&o. Adesivo refletivo destrutivo 3M com identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante. - R$ 2.305,00



009 3 UN SURF DUPLO Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’ 2 x 3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1’ %2 x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de aco carbono de no minimo 4,75mm para refor¢o da estrutura e 1,90 mm
para apoio de pé. Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagcdo zincados de no minimo 5/8 x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ 72’ com
Acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Adesivo refletivo
destrutivo 3M com identificacdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante. - R$ 2.493,00

FRONTEIRA, 26 de novembro de 2018.

CRISTIANE APARECIDA ALVES
Secretaria Municipal de Cultura, Esporte e Lazer



